
 

 
 

System rur żeliwnych kielichowych USS z przeznaczeniem do 
montażu w gruncie (PN-EN 877: 2004/A1:2007/AC:2009) 
 

▪ Materiał wykonania: żeliwo EN-GJL 200 wg PN-EN 1561:2012 

▪ Powłoki zabezpieczające: 
 

▪ Rura: 

 
1.Warstwa nawierzchniowa lakieru 
 epoksydowego grubości min. 60μm 
 
2. Warstwa cynku metalicznego o gęstości 
min. 130g/m2 

 

3. Żeliwo szare klasy EN-GJL 200 

 
4.Powłoka farby dwuskładnikowej, epoksydowej 
w kolorze piaskowym o grubości 150-200μm 

 
 

▪ Kształtka: 

 
1.Warstwa epoksydowej farby proszkowej wysoko 
Sieciowanej w kolorze szarym o grubości od 
200μm do 500μm 
 
2.Żeliwo szare klasy EN-GJL 200 
 
3.Warstwa epoksydowej farby proszkowej wysoko 
Sieciowanej w kolorze szarym o grubości od 
200μm do 500μm 
 

 



 

 
 

 
 

▪ Portfolio produktów: 
Rury i kształtki żeliwne w średnicach DN100 oraz DN150 
Odcinki rur w długościach L1000 oraz L2000 
Kąty kolan: 45’ oraz 87’ 
Kąt trójników: 45’ 

 

▪ Uszczelnienie:  
Uszczelki wargowe U-AK wykonane z  
elastomeru termoplastycznego TPE  

 
 

 

Deklarowane właściwości użytkowe 
 

Zasadnicze charakterystyki Właściwości użytkowe 

Reakcja na ogień 
       -  Żeliwo 
       -  Instalacja 

 
Klasa A.1 

Klasa A2 – s1, d0 

Wytrzymałość na ciśnienie wewnętrzne 
(wodoszczelność) 

zgodna 

Tolerancja wymiarów zgodna 

Odporność na uderzenia 
Charakterystyki mechaniczne: 
     - wytrzymałość na rozciąganie 
     - wytrzymałość na zgniatanie 
     - twardość wg Brinella 

zgodna 
 

> 200 MPa 
> 350 MPa 

                      < 260 HB 

Szczelność (wodoszczelność + hermetyczność) zgodna 

Trwałość 
            - Powłoka wewnętrzna 
            - Powłoka zewnętrzna (rury) 
            - Powłoka zewnętrzna (kształtki) 
 
Odporność na mgłę solną: 
Odporność na cykliczne zmiany temperatury: 

 
Epoksyd (zgodna) 
Cynk i Epoksyd (zgodna) 
Epoksyd wysoko sieciowany 
(zgodna) 
 
                > 350h 
                >1500 cykli 


